
T

mm

mm

kg

-

刀库容量

最大刀具直径（满刀）

最大刀具长度

最大刀具质量

刀库类型

-

kVA

MPa

L/min

kg

mm

电源电压

总电源容量

气源压力

总耗气量

机床总重量（含附件）

机床尺寸（长×宽×高）

mm

mm

mm

150-750

592

X/Y/Z轴加工行程

主轴鼻端至工作台面距离

主轴中心到立柱导轨距离

mm

mm

0.008

0.005

X/Y/Z轴定位精度

X/Y/Z轴重复定位精度

m/min

m/min

kW

48/48/48

10/10/10

2/2/3

X/Y/Z轴快速移动速度

X/Y/Z轴最高切削进给速度

X/Y/Z轴电机功率

mm

kg

pcs×mm×mm

1,000×500

500

5×18×100

尺寸

最大负载

T型槽（槽数×槽宽×间距）

-

-

数控系统

-

-

硬脆材料专用款多级防护（标配）

金属通用款标准防护（选配）

防护
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（BT40 / HSK-A63）（BT40 / HSK-A63）

单位

800×550×600三菱M80B（标配）

发那科、西门子（选配）

三相交流，380V/50Hz

整体式超声（US）

0.5-0.7

＞100

5,500

2,320×2,740×3,100

250

8

圆盘型

28

30（选配）

Φ75/Φ150

Φ150（选配）

20,000（电主轴）

20/25(Y接)20/25(△接)

48/60(Y接)27.3/34.2(△接)

BT40单位 HSK-A63 BT40 HSK-A63




